Исх. №_________ от ____________________в АЦСО - 76
ЗАЯВКА
на проведение аттестации сварочного оборудования потребителя

	Наименование организации-потребителя  
	 ООО «Подъём»

	Юридический адрес
	г. Тула, ул. Металлургов, д.2

	Страна 
	РОССИЯ

	ИНН 
	7010057936


	Ф.И.О. контактного лица 
	Панкратов Александр Викторович

	Телефон, факс
	8-956-390-00-17

	Электронная почта
	mail@mail

	Сайт
	WWW.CDR.ru

	Номер и дата регистрации заявки в АЦ           №   
  «
   »
      20    г.

	1. Общие сведения о сварочном оборудовании
	Дата(ы) выпуска
	Заводские номера
	Дата(ы) ввода в эксплуа-тацию
	Инвен-тарные номера

	Марка и шифр сварочного оборудования
	CO №1
	Phoenix 351 (A3)
	2012
	U000192
	2012
	001987

	
	CO №2
	Phoenix drive 4L (А8)
	2012
	2013524
	2012
	001988

	Производитель СО
	CO №1
	EWM HIGHTEC WELDING GmbH

	
	CO №2
	EWM HIGHTEC WELDING GmbH

	Номер Свидетельства о предыдущей аттестации СО (при наличии)
	CO №1
	АЦСО-61-00825 до 5.06.2017г.

	
	CO №2
	АЦСО-61-00826 до 5.06.2017г.

	Сертификат соответствия РФ (при наличии)
	CO №1
	РОСС RU.0001.11М005

	
	CO №2
	Не представлен

	Ф.И.О., должность ответственного лица
	CO №1
	Панкратов А. В., главный сварщик

	
	CO №2
	Панкратов А. В., главный сварщик

	Аттестационные требования

	Вид аттестации
	CO №1
	Периодическая

	
	CO №2
	Периодическая

	Способы сварки (наплавки)
	CO №1
	МП

	
	CO №2
	МП

	Группы технических устройств
	CO №1
	КО, НГДО, ОХНВП

	
	CO №2
	КО, НГДО, ОХНВП

	Аттестация с учетом  «Положения об аттестации на объектах ПАО «Газпром»
	CO №1
	НЕТ

	
	CO №2
	НЕТ

	Номер записи в реестре ПАО «Газпром» (при наличии СО в реестре ПАО Газпром»)
	CO №1
	

	
	CO №2
	

	Аттестация с учетом  РД-03.120.10-КТН-007-16
	CO №1
	НЕТ

	
	CO №2
	НЕТ

	Номер записи Реестра ОВП ПАО «Транснефть»

(при наличии СО в реестре ОВП)
	CO №1
	

	
	CO №2
	

	Номер и дата ТУ в Реестре ОВП ПАО «Транснефть»

(при наличии СО в реестре ОВП)
	CO №1
	

	
	CO №2
	

	Условия эксплуатации СО
	CO №1
	В закрытом помещение при +10…+25 град.С, в 1 смену.

	
	CO №2
	В закрытом помещение при +10…+25 град.С, в 1 смену.


Приложение:

1. Техническая документация на СО.

2. Документ от производителя или его официального представителя, подтверждающий соответствие аттестуемого сварочного оборудования сведениям, указанным в Реестре ПАО «Газпром» и/или Реестре ОВП (прилагается при аттестации СО с учетом требований «Положения об аттестации … на объектах ПАО «Газпром» и/или РД-03.120.10-КТН-007-16, включенных в реестр ПАО «Газпром» и/или  реестр ОВП).
	________________________________

(Должность руководителя 
организации-потребителя)
МП


	
______________________

                   (подпись)

	______________________

(И.О. Фамилия)


Комплект документов для аттестации сварочного оборудования.

Примечание: Заявка составляется в двух экземплярах.

 Номер заявки указывается аттестационным центром.

При представлении к аттестации сварочного оборудования заказчик предоставляет в АЦ: 

1. Паспорт организации–изготовителя (формуляры) на сварочное оборудование с отметками о выполненных регламентных работах (при отсутствии – дубликат).

2. Сертификат соответствия РФ на применяемое сварочное оборудование или его заверенные копии (при наличии).

3. Аттестат соответствия на тип сварочного оборудования, выданный головным институтом отрасли (при наличии).

4. Данные по условиям эксплуатации сварочного оборудования (характеристики внешней среды, вид сварки, технологические карты на выполняемые сварные соединения, наличие аттестованного обслуживающего персонала, номенклатура свариваемых изделий (диапазон диаметров, толщин, марок сталей, сварочные материалы)).

5. Графики ТО и ППР оборудования.

6. Копии сертификатов и аттестатов на применяемые сварочные материалы.

7. Сертификаты на основные материалы.

8. Свидетельство о постановке предприятия на учет в налоговом органе.
9. Копии удостоверений двух сварщиков.
